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Puryador Termodinamico
Descrigao do Produto Composicao
0 TD62 & um purgador termodindmico para vapor de alta pressao com filtro
incorporado. Desenvolvido para aplicagses em drenagens de linhas gerais de “fr E"’Ed““';ﬁ“
vapor saturado e superaquecido. E fomecido com uma tampa isolante para s i
prevenir que a descarga do purgador seja influenciada pela variacao de B Tampa
temperatura do ambiente provocada por ventos, chuvas, etc.. C Tampa do Filtro
| o Tela do Filtro
icoes de Trabalho
Corpo desenvolvido conforme norma ANSI 600 :E E‘mpa ookl
PMO - Pressao maxima de operacao: 103 barg R
TMO - Temperatura méximade operacao:525°C G Prisioneiros da Tampa
Teste hidrostatico: 155barg H Porca da Tampa
- & | Junta da Tampa
iametros e Conexdes
Filt
1/2", 3/4"e 1" roscada NPT (ANSIB1.20.1) ‘:( ‘;;'a SR ity
1/2°,3/4"e 1" SWparaANSI B 16.11 classe3000. e
L Flaca indentificacao

0OBS.: Conexoes flangeadas sob consulta.

Range de Operacao
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E 400 —
200
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o an 40 062" an 103

[ » Pressao méxima diferencial: 80% da press&o & montante
Pressdo minima satisfatéria para operagio: 1,4 barg
O produto nao deve ser aplicado nesta regido

Dimensoes (aproximadas em milimetros)

a A B C D E F Peso (Kg)
1/2" 79 92 92 51 20 51 2,08
3/4" 79 92 92 51 20 51 2,08
1" B4 100 92 46 20 51 2.43
ComoEspecificar

Purgador Termodindmico TD62 1/2" NPT

*Ditem K e soldadoao item A & vacuo.
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Material

Aco ASTM-A 217 Gr WC 6
Aco ASTM-A 217 Gr WC 6
Aco ASTM-A 217 Gr WC 6
Aco Inox BS 1449 316 513
Aluminio BS 1470 1200 S1H4
Aco-Cromo BS 4659 Gr BD 2
Aco ASTM-A 193 Gr B16

Aco ASTM-A 194 Gr 8M
Junta espiral de Inox com grafitada
Grafite reforcada

Aco-Cromo BS 4659 Gr BD 2

Ago inox

Distancin pora
Manutengao
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Purgador Termodinamico

Curva de Capacidade

500 0.13
450 —
e 5
350 0.09
P 0.08
300 b .
250 d - 0.07
A - 0.06
= 200 - =
= / o
©
g 190 1—p 0.04 §
- 2
£ =
g 100 0037
i 14 2 3 45 10 20 30 4050 62

Pressao Diferencial bar (x 100 =KPa)

Instalacao

Preferencialmente devera ser montado na horizontal com a tampa de isolamento
para cima, no entanto, pode ser montado em outras posigoes.

Depois de 24 horas de operacéao os parafusos da tampa deverao ser reapertados
comtorquesde45/50 Nm.

Pecas de Reposicao

As pecas de reposicao sao mostradas em linha cheia no desenho ao lado, as
pecas desenhadas em linha tracejada nao sao fornecidas como pecgas de
reposicao.

Componentes ltens
Tampa de Isolamento (Isotub) E
Conjunto de Parafusos e Porcas da Tampa (conj.de 4) G|
Disco (pacote com 3) F
Tela do Filtro D
Conjuntos de Juntas (pacote com 3 de cada) I, J

Como Especificar

Sempre especificar as pegas de reposigao
utilizando a descrigdo dada na coluna de
pecas dereposicao databela acima.
Exemplo: 01 Tela do Filtro do Purgador
Termodindmico TD62.

Manutengao

Retire a tampa de isolamento, desrosqueie
as porcas e retire a tampa. Retire o disco,
recoloque o disco novo certificando-se que a
sede esta corretamente fixada. Recoloque a
tampa utilizando uma vedacdo nova. As
faces devem estar perfeitamente limpas,
certifique-se de que a placa de identificagao
estd voltada para cima, para recolocar as
porcas recocloque a capa deisolamento.
Apés 24 horas as porcas da tampa deveréo
ser reapertadas em sequéncia diagonal com
torque de 45a 50 Nm.

Para Limpar e Trocar a Tela do Filtro
Pode-se ter acesso a tela retirando-se a
tampa do filtro, coloque a nova tela ou a tela
limpa. Deverad ser colocada uma nova
vedacdo.E recomendado o uso de
lubrificante. O torque na tampa do filtro
deveraserde 142/158 Nm.

Para Recolocar os Prisioneiros

Depois de retirados os prisioneiros antigos,
recoloque os novos usando um torque de 20
/ 25 Nm, até que os prisioneiros cheguem a
parte de baixo do furo. E recomendado o uso
de um lubrificante.
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